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(57) A bstract; A c omposite body has a base body made from steel and has a heating coating applied thereto. The base body is 
produced from a precipitation-hardened steel and has a round or arched surface for the healing coating when used as a distribution 
or materia] pipe in a heating channel system. Said heating coating is embodied as a layer composite with several layers and/or layer 
elements which are serially applied as thick layer pastes or films, dried and baked. A pressurised pre-stressing produced thus in the 
heating coating can be selectively increased by means of precipitation hardening of the base body. 
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(57) Zusammenfassung: Ein VerbundkSrper hat einen GrundkOrper aus Stahl und eine darauf aufgebrachte Heizungsbeschich- 
tung. Der GrundkOrper ist aus einem ausscheidungshartenden Stahl gefertigt, Er weist femer als Verteiler- oder Materialrohr in 
einem Heisskanalsystem eine runde oder gew51bte Oberflache zur Aufnahme der Heizungsbeschichtung auf. Letztere bildet einen 
Schichtveibund mit mehreren Schichten und/oder Schichtelementen, die als Dickschicht-Pasten oder Folien nacheinander aufge- 
bracht, getrocknet und eingebrannt werden. Eine hierbei in der Heizungsbeschichtung erzeugte Druckvorspannung wird durch Aus- 
scheidungsharten des GrundkSrpers gezielt verstarkt. 



ABSTRACT 

A compound body comprises a steel base element on which is deposited a heater layer. 
The base element is made of a precipitation hardening steel. In the form of a manifold or 
material feed tube in a hot duct system, said base element comprises a round or convex surface 
receiving the heater layer. This heater layer is a compound layer having several strata and/or 
strata elements which are thick film pastes or sheets and in such form are consecutively depos- 
ited, dried and baked-on. The pre-compression generated in this process in the heater layer is 
increased in controlled manner by precipitation hardening the base element. 



